TEMA OBRABENI V AUTOMOTIVE A AEROSPACE

VYVOJ A INOVACE NASTROJOVYCH RAD
Z KAMPANE NEOLOGIQ

,Kde inovace nikdy nekoncil“ je slogan, ktery se objevuje na sténach
vyrobnich budov v centrale ISCAR v Izraeli a je velmi znamym heslem
spoleCnosti, kterym se jiz nékolik desetileti ridi.

a gy o Sloganem ,Kde inovace nikdy nekonil“ se

ni celosvétove rozsifené onemocnéni
Acovid-19 nezastavilo inovaéni proces

a mezi lety 2020-2021 predstavil
ISCAR novou marketingovou kampan
NEOLOGIQ zamé&Ffenou na pokrocilé fezné
nastroje a nastrojova reseni pro moderni
kovoobrabéni. Vyznamné zmény ve vyrobé,
jako jsou intenzivni digitalizace tovaren,
vzrlstajici vyroba elektromotord v automo-
bilovém priimyslu a rostouci pfesna vyroba
obrobkd s minimalnimi pfidavky, pfinesly
nové pozadavky na fezné nastroje. Bez
ohledu na to klade zrychlené tempo zmén
stéle vyssi naroky a vyzaduje vice dalSich
modernich nastrojd ISCAR NEOLOGIQ,
které odpovidaji trenddim obrabéni v dnesni
moderni dobé. ,,Obrabéni bez hranic* je
synonymem kampané NEOLOGIQ.

Novinky v oblasti vrtani

Sortiment vrtakd z fady CHAM-IQ-DRILL

s vymeénitelnou vrtaci hlavici byl rozsifen

o nové hlavice IFP-IQ v rozsahu pramérd
33-40 mm, které jsou dostupné v jakos-

ti karbidu IC908. Hlavice Ize upnout na
libovolné DFN téleso s odpovidajici velikosti
IGzka. Hlavnim rysem novych hlavic je
univerzalni fezna geometrie, ktera umoznuje
efektivni vrtani riznych material( obrobku,
jako jsou ocel, nerezova ocel, zaruvzdorné
slitiny a také titan (materidlové skupiny

ISO P, M a S). Vrtaci hlavice umoznuji
dosahnout stupné presnosti IT10-IT9. Pro
zékazniky spole¢nosti ISCAR bude po-
uzivani novych hlavic benefitem, jelikoz jim
jejich univerzalnost pouziti zaruci zachovani
malého mnoZstvi nastrojl potfebnych pro
obrabéni Siroké Skaly materiald.
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v matefské firmé v Izraeli fidi jiz nékolik desetileti.

e Vrtak D3N se tfemi brity z fady LOGIQ-3-CHAM
s vyménitelnou vrtaci hlavici F3P a plochym Celem
pro rovné dno otvoru.

Novy modularni soustruznicky drzak NQCH-JHP
s rychlovyménnou hlavici z fady NEOSWISS.

o Celni nastréna fréza S890 FSZ, novinka z fady
NEODO S890 pro frézovani skutenych 90° pfi
bocnich ubérech.

Nova kompaktni zrychlovaci hlava Micro 90
(TJS M90) je pohanéna tlakem chladici kapaliny.

Vrtaky D3N z fady LOGIQ-3-CHAM
(obr. 2) jsou také zaloZzeny na konceptu
vyménitelnych karbidovych hlavic, av§ak
se tremi bfity pro vyssi produktivitu. Tato
produktova fada byla v nedavné dobé
rozsifena o nové vymenitelné hlavice
F3P s plochym ¢elem. Nova konstrukce
hlavic usnadriuje obrabéni otvord s témér
plochym dnem pomoci jediného prlicho-
du. Hlavice se dodavaji v jakosti karbidu
IC908 s TIAIN PVD povlakem, ktery se
doporucuje pro Siroky rozsah mate-
rialovych skupin i feznych podminek,

a upinaji se na télesa vrtak( D3N, které
jsou dostupné v délkach od 1,5 x D do

8 x D. Se v8emi vrtaky je mozné obrabét
bez potfeby predvrtani otvoru. Moznost
pouziti dvou rdiznych typd hlavic na
jednom télese opét napomaha snizit skla-
dové zasoby nastrojl a Setfi tak finanéni
prostfedky uzivatele.

Pro vrtani hlubokych otvor( nabizi nové
ISCAR prodlouzeni MD-EXTENSION.

To se montuje na stavajici fadu modularnich
vrtacich téles MD-BODY z fady nastroj
MODUDRILL. Nové prodlouzeni umozriuje
zvySit hloubku obrabéného otvoru

0200 mm, a to pfi obrabéni otvorl v rozsa-
hu prdmérd 33-40 mm. Na télesa se upinaji
dva typy vyménitelnych hlavic: hlavice
MD-DFN-HEAD s vyménitelnou karbidovou
vrtaci hlavici nebo hlavice MD-DR-DH-HEAD
s voditky pro ¢tvercové desticky SOMX.

Pro vystruzovani a valeCkovani otvor{

v jedné operaci nabizi nové ISCAR kombi-
novany nastroj RMR z fady nastrojl
BAYO-T-REAM. Ten umozriiuje vysoko-
rychlostni vystruzeni otvoru se zrcadlovym
povrchem (Rz 0,8 pm) pfi jedné operaci.
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Klicové aspekty soustruzeni

Modularni koncepce nastrojl je ces-

tou k dosazeni velké univerzalnosti. Na

tuto koncepci navazuje nastrojova fada
NEOSWISS (obr. 3) - novy modularni
soustruznicky drzak NQCH-JHP s rychlovy-
meénnou hlavici. Na jediny drzak Ize upnout
Siroka skala hlavic (v sou¢asné dobé

10 typd) pro rdzné aplikace: soustruzeni,
zapichovani, upichovani a zavitovani. Hlavi-
ce jsou v drzaku upnuté pomoci jedine¢né-
ho mechanismu upinaciho klinu s vysokou
upinaci silou. Mechanismus poskytuje pres-
nou polohu fezné hrany po kazdé vyméné
hlavice a zarucCuje tak vysokou opakovatel-
nost. Tento modularni soustruznicky drzak
je uren zejména pro stroje Svycarského
typu a umozriuje vymeénu hlavice a destic¢ek
i v tésném pracovnim prostoru Svycarskych
automatd.

Spole¢nost ISCAR vyvinula novou upi-
naci packu s vyssi tuhosti upnuti pro ISO
soustruznické desticky. Nova konstrukce
packy z fady COMBI-D-LOCK kombinuje
vyhody dvou konvenénich upinacich me-
tod — upnuti pac¢kou a horni upinkou.
Destic¢ka je v 10Zku drzaku upnuta shora
i zdola, tj. ve dvou smérech. To zajistuje
lepsi stabilitu i tuhost a ve srovnani s kon-
vencni packou prodluzuje zivotnost nastroje
a také zvysuje produktivitu.

Systém LOGIQ-F-GRIP je vysoce
efektivni fada upichovacich nastrojd.

Na velmi robustni jedine¢ny upinaci blok
TGTBQ-JHP a TGTBQ-JHP-MC se upinaji
Ctvercové planzety TGAQ a DGAQ.

V nékterych pfipadech v§ak dochéazelo

k tomu, Ze zebro - vyztuzny prvek bloku —
prekazelo a znemoznovalo upnuti bloku

v revolverové hlavé. Proto vyzkumné

a vyvojové oddéleni navrhlo a vyvinulo
novy upinaci blok TGTBQ-JHP-RIB, ktery
tento problém prekonal a doplnil tak fadu
o dalsi blok s zebrem na opacné strané.
Revoluéni upichovaci systém LOGIQ-F-
-GRIP byl navrzen tak, aby dosahoval mi-
moradné tuhosti a odolnosti vci vibracim
a vysokeé produktivity pfi zapichovacich

a upichovacich operacich. Navic planze-
ta se Gtyfmi l0zky ¢ini z tohoto systému
velmi ekonomicky nastroj.

Inovace v oblasti frézovani

NEODO S890 (obr. 4) je fada frézovacich
nastrojl pro boéni 90° Ubéry a frézovani
¢elnich ploch. Jedna se o hrubovaci

a polohrubovaci nastroj. Do téles fréz se
montuji oboustranné desticky S890 SZMU
s 8 feznymi hranami s radiusem rohu

1,2 mm. Na zékladé poZadavkU trhu rozsifil
ISCAR sortiment o desti¢ky s radiusem
rohu 0,8 mm a dal§imi prdméry téles.

V soucasné dobé jsou télesa dostupna

ve dvou variantach: stopkoveé frézy
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S890 ESZ v rozsahu priimérd 25-32 mm
a Celni nastréné frézy S890 FSZ v rozsahu
primérd 32-125 mm

Rada nastroji ROUNDMILL byla roz-
Sifena o nova frézovaci télesa. Nastroje
jsou uréeny zejména pro oblast vyroby
forem a zapustek, energeticky priimysl
a obrabéni v letectvi. Télesa jsou dostup-
na ve dvou konfiguracich: ¢elni nastréné
frézy RDS FR-12 v rozsahu primérd
40-80 mm a hlavice RDS ER-M se
systémem FLEXFIT v priméru 32 mm.

Univerzalnost
novych hlavic zaruCi
zachovani malého
mnozstvi nastroj(
potfebnych pro
obrabéni Siroké skaly
material(.

Do obou typl téles se upinaji nové
oboustranné desticky RDS RNMU a RDS
RNMW s 12 feznymi hranami a velikosti
12 mm. Desti¢ky maji po obvodu spe-
cialni tvarové plochy, které slouzi pro
jejich spravnou indexaci v 10zku.

I monolitni karbidové nastroje jsou ne-
ustale doplfiovany o nové typy. Napf. fada
SOLIDMILL byla rozsifena o frézy EC-A4
s dalSimi radiusy rohu a rychloposuvové
frézy EFF-S z fady SOLID-FEED-MILL byly
rozSifeny o 6bfité monolitni nastroje EFF-S6
v karbidu 1C902.

Inovace upinacich systému

Rada zrychlovacich kompaktnich hlav
ISCAR SPINJET (obr. 5), pohanénych
chladici kapalinou, je uréena pro nastroje

s malym primérem a slouZi jako prostfedek
k modernizaci stavajicich obrabécich strojl
s nedostatecnymi otaCkami vietena. Nové
byla doplnéna o zrychlovaci hlavu Micro 90
(TJS M90) pro rotacni nastroje malych
pramérd. Je uréena pro aplikace frézovani
do @ 3 mm, vrtani do @ 2 mm, frézovani
zavitl do M3, srazeni hran a odjehlovani

s nastrojem max. @ 2 mm (45°-60°), gravi-
rovani s nastrojem do max. @ 3 mm s max.
ap 0,25 mm. Zrychlovaci hlava TJS M90
ma titanovy obal a je vyrobena z pouhych
Sesti dild. Umozriuje dosdhnout rychlosti
otaceni v rozsahu 35 000-53 000 ot./min

(v zavislosti na tlaku chladici kapaliny), za-
timco hlavni vieteno stroje zlstava necinné.
Potfebny tlak chladici kapaliny by se mél
pohybovat v rozmezi 20-40 bard.

Prémér upinace je faktorem, ktery vy-
znamné omezuje pracovni prostor nastroje.
Tento faktor ma Casto za nasledek nutnost
pouziti nastroje s véts§im vylozenim, aby se
bylo mozné dostat k obrabénému povrchu.
Pro tyto pfipady vyvinul ISCAR Stihly tepel-
ny upina¢ HSK A-SRK-CX se stopkou HSK
DIN69893 typ A, ktery doplnil stavajici fadu
upinac¢t X-STREAM. Nové upinace jsou
rovnéz vybaveny pfivodem chladici kapaliny
skrz upinac a zajistuji pfimy pfivod kapaliny
na feznou hranu nastroje.

Zmény v technologii obrabéni kovd
kladou stale vyssi pozadavky na fezné na-
stroje. Aby vyrobci feznych nastrojd témto
pozadavkdm vyhovéli, jsou nuceni vyvijet
nové a moderng;jsi vyrobky, které pomohou
dosahnout vyssiho vykonu.

ISCAR si tuto skute€nost velmi dobre
uvédomuje, proto je i sou¢asna prodejni
kampar NEOLOGIQ zaloZena na novych
nastrojich, které byly vyvinuty v souladu
s podnéty zakaznik(. ISCAR se zavazuje
k neustalému zlepSovani svych nastrojo-
vych fad, které zajisti pokrocilé obrabéni
v nové éfe obrabéni kovd. B

www.iscar.cz
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